ARMATUREN

totraumfrei & wartungslos

Kukenhahne mit PFA Auskleidung

duktinformation



AZ-Kukenhahne mit Auskleidung
Designubersicht und Optionen

Auskleidung min. 3 mm

e \Verankerung der Auskleidung fest
im Gehause

e vakuumtauglich

Typ SAFE-LINED

fir Anwendungen mit erhéhten
Anforderungen

o Nachstellbar

e Kuken und Packung
individuell nachstellbar

e standige Zuganglichkeit

e nachstellbar auch bei auf-
gebautem Antrieb / Getriebe

e selbst bei extremen Betriebs-
bedingungen nachstellbar

Verbesserte Abdichtung

e Deckel komplett mit PFA-
Auskleidung

e 3-fache Sicherheitsabdichtung




engineered.
fast.

adynamic.

e Kontrollbohrung im Gehause- e Kuken optional aus
boden (weep hole) Sonderwerkstoff

Typ ISO-STANDARD-A Typ I1SO-AB2000

e fir alle chemischen e ausgekleideter Kikenhahn
Standard-Anwendungen mit auswechselbarer
PTFE-Dichtbuchse
e einfache Reparatur

e Umfangreiche Kiken- e Durchgangshahn auf Wunsch e Heizmantel-Ausfihrungen
Varianten fur horizontale und mit Spulschlitz (Option) als Voll- und Teilheizmantell
vertikale 3-Wege-Armaturen (Option)




Typ ISO-STANDARD-A / SAFE-LINED
Ausgekleideter Kikenhahn

absolut sicher fiir Bediener
und Umwelt

groBRtmoglicher Korrosions-

schutz

DN 15-300/PN 16 - 40
NPS 2 -12/ class 150 - 300
Einsatzbereich:

-10 < T <125/150/210°C
vakuumtauglich

Konstruktionsmerkmale

e chemikalienbestandig

o totraumfrei

e einfach zugangliche Kiikennach-
stellung

e Aufbauflansch fiir Antrieb nach
ISO 5211

e Kukenauskleidung

Typ SAFE-LINED
e 3-fache Sicherheitsabdichtung

e Deckel komplett mit PFA-Auskleidung o Durchgangskuken:
<DN100 = PTFE

>DN100 = FEP oder PFA
o Mehrwegekiken:
FEP oder PFA
e Gehause: Spharoguss 5.3103,
ASTM A395 oder Stahlguss
1.0619, ASTM A216 WCB

Optionen

héhere Druckstufen
Heizmantel

Spulanschluf’
FDA-Ausfihrung
Lackierung

0Ol- und fettfreie Montage
Oversize-Flansche
andere Werkstoffe

Kiken in Sonderwerkstoff

Typ ISO-STANDARD-A

PT-Diagramme, Kiikenformen,
Abdichtungen, Werkstoffauswahl

siehe Katalogbereich TECHNIK




Flanschabmessungen nach DIN EN / ASME
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oD Bohrungen [mm] [} b f oD Bohrungen [mm] ag b f
DN PN [mm] ok no. o [mm] [mm] [mm] A7 e [mm] ek no. o [mm] [mm] [mm]

15 10-40 95 65 4 14 45 16 2 : 150 90 60,3 10,0
20 10-40 105 75 4 14 58 18 2 % 300 95 66,7 4 157 349 14,7 2
25 1040 115 85 4 14 68 18 2 5, 150 100 69,9 4 15,7 429 10,9 2

32 1040 140 100 4 18 78 18 2 ‘300 115 825 19,1 ’ 16,3
40 10-40 150 110 4 18 88 18 3 1 150 110 794 4 15,7 508 11,6 2

50 10-40 165 125 4 18 102 20 3 300 125 88,9 19,1 ’ 17,9

10-16 4/8 18 150 115 88,9 15,7 13,2

65 3 1 Yy ) )
2540 185 g B 12 5 4 300 135 984 191 85 195 2
80 10-40 200 160 8 18 138 24 3 % 150 125 984 , 157 73.0 14,7 2

o 300 155 1143 22,3 21,1

10-16 220 180 18 158 20 © 150 150 120,7 4 19,1 16,3
100 2540 235 10 ° 2 12 24 ° W 2 500 165 1270 8 191 21 7 2

10-16 250 210 18 188 22 ALl 150 180 139,7 4 19,1 17,9

= 1 s ’ 3
125 25-40 270 220 8 26 188 26 8 2 2% 300 190 1493 8 223 1048 259 2
150 10-16 285 240 8 22 212 22 3 3 150 190 1524 4 191 197 19,5 9

25-40 300 250 26 218 28 300 210 1683 8 22,3 29,0
200 10-16 340 295 8/12 22 268 24 3 4 150 230 190,5 8 19,1 1572 24,3 2

2540 360 375 310 320 12 26 30 278 285 30 34 300 255 200,0 22,3 =322

1016 395 405 350 355 22 26 320 26 150 255 2159 243
sl 2540 425 450 370 385 L 30 33 335 345 32 38 . ° 300 280 235 e 354 2

1016 445 460 400 410 12 22 26 370 378 26 28 150 280 241,3 8 25,9
300 2540 485 515 430 450 16 30 33 395 410 34 42 4 6 300 320 269,9 12 223 2159 37,0 2

150 405 362 12 254 30,6
10 300 445 3874 16 284 238 481 2

150 485 4318 12 254 32,2
12 300 520 450,8 16 31,7 381 51,3 2




Typ F-2 ISO-STANDARD-A / SAFE-LINED
Technische Daten DN 15 - 100/ NPS 2 -4

AZ-ISO-Konsole
fiir Antrieb ‘ R |
{b Anschluss nach Si
1SO 5211
- - T _ F-3-S
< 211
AL IS
|
A% I3
i | i
Fo | L N F3-W L L/2
PN L L/2 A H R AZ sSwW Drehm.* Gewicht K -Wert C,-Wert
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Aufnahme [mm)] [Nm] [kgl [m?/h] [US.gal/min]
10-40 130  * 100 101 200  FO5 1 40/~ 3,8 7 8
10-40 150 75 100 101 200  FO5 1 401~ 4,0 6 7
)’y 1040 160 80 133 117 320  FO5 11 90/60 6,5 33 38
e 10-40 180 90 111 117 320  FO7 14 9060 7.5 51 59
= 10-40 200 100 119 125 320  FO7 14 160/80 10 80 92
- 10-40 230 115 153 159 420  FO7 19 2501120 12 127 147
= ;g'lg 200 * 166 162 600  F10 22 400/260 20 179 207
10-40 310 155 173 169 600  F10 22 400/260 20 247 285
;(5):4113 350 175 173 169 600  F10 22 400260 30 203 235
Class L L/2 A H R AZ SW Drehm.* Gewicht K, -Wert C,-Wert
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Aufnahme [mm] [Nm] [kal [m3/h] [US.gal/min]
150 108 2,7 8 9
1 101 2 F 1 40/-- :
300 140  ** 00 10 00 05 o 38 8 9
150 117 64 3.2 6 7
100 100 200  FO5 1 40/-- )
- 300 152 83 43 7 8
= 150 127 o6 q0g 200 o 1 o060 35 33 38
5 300 165 320 14 6,0 35 40
w 150 165  ** 9 87 101
19 125 Fo7 14 160/80
= 300 190 320 10
< 150 178  ** 13 140 162
1 1 42 Fo7 1 250/12
300 216 ** 33189 0 0 9 801120 4o 153 177
150 203 ** 18 259 299
1 1 F1 22 400/2
300 282 @ * 68 169 600 0 00260 271 313
150 229 154 473 507  g00  F10 22 400260 26 209 242
300 305 @ ** 31 223 258

ISO-Flansch-Hinweise, Gewichte und K -Werte fiir Durchgangshéahne

*) Maximales Losbrechmoment Md, _ [Nm] fiir F-2 und F-3-S in Abhéngigkeit der Werkstoffkombinationen (PFA+PFA / PFA+PTFE)
Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit)
Losbrechmomente fiir die Armaturen-Typen F-3-W auf Anfrage.

**) auf Anfrage

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen.




Typ F-2 ISO-STANDARD-A / SAFE-LINED
Technische Daten DN 100S - 300/ NPS 5-12

= 4| & §§
-S «Ll »
I 7,
F-3-W % F
DN PN L L/2 E R H | Getriebe AZ- SW Drehm.* Gewicht K -Wert C,-Wert
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Aufnahme [mm] [Nm] [kgl [m’lh] [US. gallmln]
100S ;g lg 350 .. 8 500 207 290 Q1500S  F16 36 600/350 gg 447 517
0 125 0040 825 .. 84 500 227 290 Q1500 F16 36 1200000 g 359 414
n
10-16 85
7l 150 5,0 350 200 84 500 279 290 Q15005 F16 36 1200900 g5 823 951
Z N
4 200 215? 1460 400 .. 965 500 321 350 Q30005  F16 36 2600/ m 1728 1997
250 ;g 18 450 .. 1175 500 352 465 Q5000-S  F16 36 3200/ ;gg 2053 2373
300 ;g 18 500 . 1175 500 340 465 Q5000S  F16 36 3200/ %?2 1707 1974
L L2 E R H | . AZ- SW Drehm.* Gewicht K  -Wert C -Wert
NPS  Class 1mm] tmm] [mm] [mm] [mm] (mm] C°t€€ Aufnahme [mm] [Nm] [kg]  [m*h] [US.galimin]
w 150 254 154 27 492 569
B 4S50 a5 w84 500 230 328 QIS00S  F16 36 600350 5 co8 oo7
¥ . 150 267 ** 66 789 912
Sl 6 300 403 - 18 500 276 363 QIS00S  Fi6 36 1200900 904 1045
M . 150 202 * 103 1776 2053
§ 8 400 419 o 138 500 320 440 Q30008 F16 36 2600 o 1900 o7
. 150 330 ** 140 2257 2609
10° .00 a7 o 138 500 352 440 Q50008  F16 36 3200~ oo 5285 5850
. 150 356 ** 168 1877 2170
12 200 oo+ 138 500 340 440 Q50008 F16 36 3900~ oo 134 a6

ISO-Flansch-Hinweise, Gewichte und K -Werte fir Durchgangshéahne

*) Maximales Losbrechmoment Md, _ [Nm] fiir F-2 und F-3-S in Abhéngigkeit der Werkstoffkombinationen (PFA+PFA / PFA+PTFE)
Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit).
Losbrechmomente fiir die Armaturen-Typen F-3-W auf Anfrage.

**) auf Anfrage

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen.




Deckel- und Schaftabdichtungssysteme
fur alle gangigen Anwendungen

Typ STANDARD
i \ i

® Kiiken-Nachstellung
Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Primédrabdichtung: Dichtbuchse*

Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Nachstellung von Kuken und Packung
Tertidarabdichtung: Packung zur Atmosphare (Graphit)

Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundéarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (Graphit)
Primarabdichtung: Dichtbuchse*

Chemie-Abdichtung

Nachstellung von Kiiken und Packung
Tertidarabdichtung: Packung zur Atmosphare (PTFE)

Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Primédrabdichtung: Dichtbuchse*

*) Die Dichtbuchse hat einen entscheidenden Einfluss auf die maximale Einsatztemperatur
Materialauswahl gemaR PT-Diagramm




Mehr Sicherheit
far ernohte Anforderungen

Typ FSN Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Kuken-Nachstellung ¢—— ——
Nachstellung 3-fache Packung
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (Graphit) .x
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE) —

Deckeldichtung (Graphit) ¢ —
Primarabdichtung: Dichtbuchse* ¢—

Typ FSN-EF Fire-Safe-Abdichtung (APl 607) @

Kiken-Nachstellung e

Nachstellung 3-fach-Packung .x
Quartarabdichtung: drei O-Ringe am Schatft
Tertiarabdichtung: '—\

ns Efe\ 3-fache Packung (Graphit)
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE)
Deckeldichtung (Graphit) .—/
Priméarabdichtung: Dichtbuchse* .—/’

EmMissio

Typ FSN-SL

el
m\t Fedefpak Kiiken-Nachstellung e
O-Ringe schitzen die Federn gegen Korrosion @—

Nachstellung 3-fach-Packuvng ¢&——n—n———
Tellerfedern (optional aus Inconel) e-

Tertiarabdichtung: 3-fache Packung (Graphit) 7

Sekundéarabdichtung:
V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE) — e
Deckeldichtung (Graphit) 0—’/'/

Primarabdichtung: Dichtbuchse* e-

*) Die Dichtbuchse hat einen entscheidenden Einfluss auf die maximale Einsatztemperatur.
Materialauswahl gemaf PT-Diagramm.

Werkstoff fur Typ CASN / CASN-SL Chemie-Abdichtung: Packung und Deckeldichtung in PTFE




Spezial-Abdichtungssysteme

Chevron-/ Dachpackungs-Schaftabdichtung

e Erhohung der Anpresskraft
(bei Druckaufbau an der
Sicherheitspackung in
Richtung Schaft)

e fir toxische und fliichtige
Medien

e hohe Verschleif3festigkeit

2>

Typ CL Chlor-/ Gasanwendungen

e fiir Chloranwendungen und
andere toxische Gase

e ideal fir Medien mit wechseln-
den Aggregatszustanden
(z.B. flussig zu gasférmig
und umgekehrt)

e vakuumtauglich

SchniiffelanschluB zur Uberwachung todlicher Gase (Phosgen usw.)

e Detektierungs-Anschlisse zur

Schaftabdicht
Fritherkennung moglicher EEEECIENEN .x

Leckagen

Deckeldicht
e Schniiffelung an Dichtstellen eckeldichtung 'x
Flanschdichtung ’\

zur Atmosphare




Deckel- und Schaftabdichtungssysteme
fur ausgekleideten Kikenhahne

Chemie-Abdichtung

Nachstellung von Kiiken und Packung \
Tertiarabdichtung: Packung zur Atmosphére (PTFE)
Druckring %

Edelstahl-Membrane - 00000

Sekundarabdichtung:
V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE) /
Primarabdichtung: Gehauseauskleidung*

Typ SAFE-LINED Chemie-Sicherheitsabdichtung

Kiken-Nachstellung ¢——————
Nachstellung 3-fach-Packung \
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (PTFE) o——\
ausgekleideter  seqngarabdichtung:

DeCke\ V-Membrane (PTFE) + o—
Delta-Ring (PTFE) ._—/
Deckel mit Auskleidung ._—/

Primarabdichtung: Gehauseauskleidung*

Typ SAFE-LINED-SL Chemie-Sicherheitsabdichtung

Kuken-Nachstellung O————

O-Ringe schiitzen die Federn gegen Korrosion
Nachstellung 3-fach-Packung
Tellerfedern (opional aus Inconel) .——\
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (PTFE) %
mit Federpaket Sekundarabdichtung: 01
V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Deckel mit Auskleidung .J

Primarabdichtung: Gehauseauskleidung* e-

*) Die Werkstoffe fur Auskleidung und Kiken haben einen entscheidenden Einfluss auf die maximale
Einsatztemperatur, Materialauswahl gemaf PT-Diagramm




Metallische GulRwerkstoffe

Gussmaterial
EN/DIN Kurzbezeichnung Material-Nr. ASTM Grade UNS

Materialgruppe
Stahl- / Sphéaroguss

Allgem. Name

Sphéaroguss SG Iron EN 1563 EN-GJS-400-18-LT 5.3103 A395 - F32800
Stahlguss CS EN 10213 GP240GH 1.0619 A216 WCB J03002
Tieftemperatur Stahl LTCS EN 10213 G17Mn5 1.1131 A352 LCB J03003
Tieftemperatur Stahl LTCS EN 10213 G21Mn5 1.1138 A352 LCC J02505
Edelstahl Duplex 2205 EN 10213 GX2CrNiMoN22-5-3(4A) 1.4470 A995  4A-CD3MN  J92205
Edelstahl Duplex 1B EN 10213 GX3NiCrMoCuN26-6-3-3 1.4517 A995 1B-CD4AMCuN J93372
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX5CrNi19-10 1.4308 A351 CF8 J92600
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX2CrNi19-11 1.4309 A351L CE8 J92700
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX5CrNiM019-11-2 1.4408 A351 CF8M J92900
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX2CrNiMo19-11-2 1.4409 A351 CF3M J92800
Super Austenitischer Stahl Alloy 20 EN 10213 NiC420CuMo 1.4500 A351 CN7M N08007
Super Austenitischer Stahl Alloy 20 mod. EN 10213 GX2NiCrMoCuN25-20 1.4536 A743 CN7MS J94650
Super Austenitischer Stahl AL6XN - - - A351 CN3MN J94651
Superduplex Superduplex 5A EN 10213 25Cr-7Ni-Mo-N 1.4469 A995 CE3MN J93404
Nickel-Legierungen
Monel/Alloy400 DIN 17730 G-NiCu30 Nb 2.4365 A494 M35-1 N24135
Hastelloy C mod. - - - A494 CwéM N30107
Hastelloy C - - 2.4537 A494 CW12MW N30002
Hastelloy C-276 - - 2.4883 - - -
Hastelloy B-3 - - - - - -
Inconel 600 - - - A494 CY40 N06040
Inconel 625 - - - A494 Cwe6MC N26625
Inconel 825 - - - A494  CU5MCuC  NO08826
Nickel DIN 17730 G-Ni 95 2.4170 A494 CZ100 N02100
Tantal Tantal - - - - - -
Titan Ti2 DIN 17865 G-Ti2 3.7031 B367 C-2 R52550
Zirkonium Zirkonium 702 - - B752 702C
Zirkonium Zirkonium 705 - - - 705C

Alle Rechte vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr, Anderungen vorbehalten.
Die Verwendung dieser Aquivalente muss von Fall zu Fall bewertet werden.
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.




Gleichwertige Schmiede- und Stangen-Werkstoffe

Ahnliche Schmiede-Werkstoffe Stangen-Werkst.
Allgem. Name Mat.Nr. EN/DIN Kurzbezeichnung Mat.Nr.  ASTM Grade UNS | ASTM Kurzbez.
Stahl- / Sphéaroguss
SG Iron 5.3103 - EN 1563 EN-GJS-400-18-LT  5.3103 A395-99 60-40-18 - - -
CS 1.0619 WCB EN 10213 GP240GH 1.0619 A105 A105 - - -
LTCS 1.1131 LCB - - - A350 LF2-Classl G10300 - -
LTCS 1.1138 LEC - - 1.0566 A350 LF2-Classl G10250 - -
Duplex 2205 1.4470 4A-CD3MN EN 10028-7  X2CrNiMoN22-5-3  1.4462 A182 F51 S32205| A479  S31803
Duplex 1B 1.4517  1B-CDAMCuN | EN 10028-7 X2CrNiMoCuN25-5-3 1.4507 A182 F59 S32520 | A479  S32550
SS 1.4308 CF8 EN 10028-7 X5CrNi18-10 14301 A182 F304 S30400 | A276 304
SS 1.4309 CES) EN 10028-7 X2CrNi19-11 14306 A182 F304L S30403 | A276 304L
SS 1.4408 CF8M EN 10028-7  X5C4NiMol17-12-2  1.4401 A182 F316 S31600 | A276 316
SS 1.4409 CF3M EN 10028-7 X2CrNiMo 17-12 1.4404 A182 316L S31603 | A276 316L
Alloy 20 1.4500 CN7M - - 2.4660 B462 N08020  N08020 | B473  N08020
Alloy 20 mod. 1.4536 CN7MS - - - - - - - -
AL6XN - CN3MN EN 10028-7  X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529 A182 F62 NO08367 | B462  N08367
Superduplex 5A | 1.4469 CE3MN EN 10028-7  X2CrNiMoN25-7-4  1.4410 A182 F63 S32615 - -
Nickel-Legierungen
Monel/Alloy400 | 2.4365 M35-1 DN 17744 NiCu30Fe 24360 B165  Alloy 400 NO04400| B164  NO04400
Hastelloy C mod. - CW6M - - - A494 - - - -
Hastelloy C CwW12MwW - NiMo16CrwW - A494 - - - -
Hastelloy C-276 - DIN 17744 NiMo16Cr15W 2.4819 B565 N10675 N10276 | B574  N10276
Hastelloy B-3 - - DIN 17744 NiMo29Cr 2.4600 B565 N10675 N10675| B335  N10675
Inconel 600 - CY40 DIN 17742 NiCr15Fe 2.4816 B565 N06600  NO6600 | B166  NO6600
Inconel 625 - CW6MC DIN 17744 NiCr22Mo9Nb 2.4856 B565 N06625  N06625| B446  N06625
Inconel 825 - CuU5MCuC DIN 17744 NiCr21Mo 2.4858 B564 N08825  NO08825| B425  N08825
Nickel 2.4170 CZ100 - - - - - - B160  N02200
Tantal - - B365 Taw2,5  R05252 - -
Titan 3.7031 C-2 DIN 17864 Grade 2 3.7035 B381 F2 R50400 | B348  Grade 2
702C - - 6.0702 B493 R60702  R60702 | B550  R60702
- 705C - - - B493 R60705  R60705| B550 R60705

Alle Rechte vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr, Anderungen vorbehalten.
Die Verwendung dieser Aquivalente muss von Fall zu Fall bewertet werden.
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.




Auskleidungswerkstoffe

Auskleidungswerkstoffe Fluorpolymer-

Die porendichte, &ul3erst bestandige Auskleidungswerkstoffe
Auskleidung ist mindestens 3 mm e Gehause: PFA, PFA-leitfahig
stark. Verwendet wird ausschlief3lich und FEP

frisches Granulat, keine wiederauf- e Kiken: PTFE, PFA, PFA-leitfahig
bereiteten Regenerate oder ahnliche und FEP

Materialien.

Auskleidungskombinationen

Gehause Kuken
PFA PTFE ) oder Sonderwerkstoff 210°C/ 410°F
PFA PFA 200°C / 392°F
PFA FEP 150°C / 302°F
PFA-leitfahig PFA-leitfahig 125°C / 256°F
FEP FEP 150°C / 302°F
FEP PFA 150°C / 302°F

1)  PTFE-Kukenauskleidung nur bei Durchgangshahnen bis DN 100,
Kuken fir Mehrwegehéhne nicht mit PTFE-Auskleidung verfugbar.

WICHTIGER HINWEIS

far anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B. Prozesstemperaturen von tber 150°C / 302°F:
ArmaturengroRe, Medienphase, Kiikenposition und Temperatur (konstant oder schwankend) kdnnen
sich auf die Lebensdauer auswirken. Wenden sie sich an das Werk, um das richtige Auskleidungs-
material, die Art der Deckeldichtung und besondere Merkmale auszuwahlen.




Dichtbuchsenwerkstoffe

Typ UHMW-PE PFA PTFE, rein PTFE, Glas
T oo 80°C/176°F 200°C / 392°F 230°C [ 446°F 230°C/ 446°F
Kategorie Buchsenwerkstoff Eigenschaften
PTFE PTFE, rein geringe Reibung,
sehr gute Dichtungseigen-
schaften
RPTFE PTFE, Glas glasfaserverstarktes PTFE

PTFE, Graphit graphitverstarktes PTFE

modifiziertes PTFE  TFM* chemisch modifiziertes PTFE,

NXT* reduzierte Permeation,

M111* geringe Reibung
Spezial- PTFE-P* Hochleistungs-
Dichtbuchsen NFCE* Dichtbuchse

NCS*
PFA PFA reduzierte Permeation
UHMW-PE UHMW-PE ultrahochmolekulares

Polyethylen

TFM
250°C/ 482°F

PTFE, Graphit
250°C / 482°F

typische Anwendungen

Standard-Dichtbuchsenmaterial fur
eine Vielzahl von Anwendungen

zusatzliche Stabilitat bei
Mehrwegearmaturen mit horizonta-
len Anschlissen

Hochtemperatur-

Anwendungen

chemische Anwendungen, bei
denen eine Reduzierung der
Permeation gefordert ist

Anwendungen mit hohem Druck,
sehr hohen Temperaturen und mit
abrasiven Medien

chemische Anwendungen, bei
denen eine Reduzierung der
Permeation gefordert ist

strahlungsresistente, abrasive
Anwendungen

PTFE-P
320°C / 608°F

T

MAX

230°C / 446°F

230°C / 446°F

250°C / 482°F

250°C / 482°F

320°C / 608°F

200°C/ 392°F

80°C / 176°F

*)  Auswahl des Dichtbuchsenwerkstoffs abhangig von der Verfiigbarkeit am AZ-Fertigungsstandort

WICHTIGER HINWEIS
flr anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B. Prozesstemperaturen von tber 200°C / 392°F:

ArmaturengroBe, Medienphase, Kiikenposition und Temperatur (konstant oder schwankend) kénnen sich auf die
Lebensdauer auswirken. Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
dichtungstyps und der besonderen Merkmale. Fiir andere, oben nicht aufgefiihrte Buchsenwerkstoffe kontaktieren
Sie bitte Inren AZ-Ansprechpartner.




PT-Diagramm, PN 16 - PN 100
Kikenhahne mit PTFE-Buchse

Druck
[bar] [psi]
PN 100
100 1450
T~
\\
90 1305 \‘ K
\\ \
. N N\
\\\; \\\‘ - ‘\ \ ™
70 1015 N T— * N
\\\\\ \\\ \ \\
™ ‘°. : \\\‘
60 870
I [ ——
*..‘\ . \
. T\\\
[—
v ‘ \\\
50 725 \ —
PN |40 \
40 580 N
T—
\\
[ L) \
[
30 435 . -
T N v
=§ . P
20 290
PN 16 \
10 145 \ | |
0o o I
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehéause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
EN 10213 - 1.0619 / Stahlguss nach Normen EN 12516-1 und EN 1092-1.
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl
— EN 17744 - 2.4819 / Hastelloy WICHTIGER HINWEIS
— EN 17730 - 2.4365 / Monel 400 fur anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
— UNS N08007 - 1.4500/ Alloy 20 Prozesstemperaturen von tber 200°C / 392°F:
andere Gehause-Materialien auf Anfrage Armaturengrof3e, Medienphase, Kiiken-
position und Temperatur (konstant oder
Dichtbuchsen-Material schwankend) kénnen sich auf die Lebens-
eeeeee  PTFE (rein) / PTFE (Glas) T, 230°C / 446°F dauer auswirken. Wenden Sie sich an das
R—— TFM / NXT / M111 / PTFE-Graphit T, 250°C / 482°F Werk fur die richtige Auswahl der Dicht-
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, 320°C / 608°F buchse, des Deckeldichtungstyps und der

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

besonderen Merkmale.

Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T __=-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-

min

bzw. austenitische Stahle erforderlich.

38 LZ



PT-Diagramm, Class 150 - Class 600
Kikenhahne mit PTFE-Buchse

Druck
bar] [psi
[bar] [psi] #'%S% %OO
100 1450
90 1305 \‘
\\ . N
\
N . \\ \
\\ .. . \
80 1160 S - I
\Q\\ \ .-. \\
\ ™~ [~ \
— i~
\ T~ ‘ \\ \
70 1015 N ] N~
\\ I TN Y
\\ ." “ \\:\\\
—— 1 \ I
60 870 _“\‘
. S~ \
Mk 4 \ TN
Class 300 ~—_
50 725 ' \ -
~ \ T~
™~
\\\ 3 . \
™~ B \) \
40 580 m§ . A : =
\\ T °
——— T —— ~¥- fe—
\\ T ——— E — \
30 435 — s T A\
T —— S, \
'h\._~~ \
\ ~~L
™~ A & \
20 290 Class 150 .
\‘\\\~~_~ \‘ \
10 145 —
\
0 O
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
ASTM A216 - WCB nach Norm ASME B16.34.
— ASTM A351 - CF8M
— ASTM A494 - CW12MW / Hastelloy WICHTIGER HINWEIS
— ASTM A494 - M35.1 / Monel 400 fir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
— ASTM A351 - CN7M Alloy 20 Prozesstemperaturen von tiber 200°C / 392°F:
andere Gehause-Materialien auf Anfrage Armaturengrof3e, Medienphase, Kiikenposition
und Temperatur (konstant oder schwankend)
Dichtbuchsen-Material konnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
eeeeee  PTFE (rein) / PTFE (Glas) T, 230°C / 446°F Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
R—— TFM / NXT / M111 / PTFE-Graphit T, 250°C [ 482°F Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, 320°C / 608°F dichtungstyps und der besonderen Merkmale.

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T__=-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-

min

bzw. austenitische Stahle erforderlich.

Az




PT-Diagramm, PN 160
Kikenhahne mit PTFE-Buchse & Gegenlager

Druck
[bar] [psi]
200 2900
180 2610
PN [L60
160 2320 —
s N~
140 2030 N\
NERN
SLINTN
.. \\
120 1740 \ \ -
\ \ \\\
\\
. N\ —
. : \ \\
100 1450 = \
\ A
80 1160 RSEAN .
e . \
60 870 \,
. \
\ \
... . \
40 580 s N
3 .\ \\
. \' \\
20 290 1N AN
A R N
\ N
\
0o O
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehéause-Material (im Einklang mit EN 12516-1 und EN 1092-1) Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl nach Normen EN 12516-1 und EN 1092-1.
andere Gehause-Materialien auf Anfrage
WICHTIGER HINWEIS
Dichtbuchsen-Material fur anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
esseee  PTFE (virgin) / PTFE (glass) T, 230°C / 446°F Prozesstemperaturen von tiber 200°C / 392°F:
R—— TFM / NXT / M111 / PTFE graphite T, 250°C / 482°F Armaturengrof3e, Medienphase, Kiikenposition
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, 320°C / 608°F und Temperatur (konstant oder schwankend)
andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage konnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
dichtungstyps und der besonderen Merkmale.
Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T, =-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-
Technische Anderungen vorbehalten. bzw. austenitische Stahle erforderlich.

0 HZ




PT-Diagramm, Class 900

Kikenhahne mit PTFE-Buchse & Gegenlager

Druck
[bar] [psi]
200 2900
180 2610
Glass 900
160 2320
... \
140 2030 N - \\\‘\
\ . \\\\\
Dy \ . \ \
120 1740 B SN N
™
° \\ \\\
T M~
\‘ \\ —
. \ \\\\
100 1450 — -
T—
\; \\\
80 1160 \\
60 870 —— \
. \ \
.. J
..b . \
. N
40 580 - \‘ \\
3 \ \
. \
20 290 A
\\ \\
\
0 0 \
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur

Gehause-Material (im Einklang mit EN 1216-1 und EN 1092-1)
— ASTM A351 - CF8M / Edelstahl
— ASTM A995 - CD3MN / Superduplex

andere Gehause-Materialien auf Anfrage

Dichtbuchsen-Material

eeeeee  PTFE (virgin) / PTFE (glass) T, 230°C / 446°F
V- TFM / NXT / M111 / PTFE graphite T, 250°C [ 482°F
=== PTFE-P/NFCE/NCS T, ., 320°C/ 608°F

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
nach Norm ASME B16.34.

WICHTIGER HINWEIS

fir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
Prozesstemperaturen von tiber 200°C / 392°F:
Armaturengrof3e, Medienphase, Kiikenposition
und Temperatur (konstant oder schwankend)
konnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
Auswahl der Dichtbuchse, der Deckeldichtungs-
typs und der besonderen Merkmale.

Fur Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T __=-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-

min

bzw. austenitische Stahle erforderlich.

1 pZ



PT-Diagramm, PN 10 - PN 40
ausgekleidete Armaturen

Druck
[bar] [psi]
50 725
45 653
PN_40O
Ty A4
40 580
——
N~ SN
35 508 \\ ~~
30 435 ‘\
PN R5
25 363 —_—
— — &\
—=r ; ‘\
N :\\\\
20 290 —_—a ~
Po— ™~
R s LT T PUN il . . T—
PN16 L T~ RS
Seeal S~ ~N
15 218 % - v \\ A
° NN
PN 10 N T N
|3 |~
10 145 - X ~h N
. L
o) N RN T ——
5 73 2 A A N
o.. + ~~ i \\
i N\ s \
. N,
0 s
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 [°C]
14 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 [°F]
Temperatur
Gehause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
EN 10213 - 1.0619 / Stahlguss nach Norm EN 12516-4.
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl
— EN 1563 - EN-GJS-400-18-LT / Spharoguss WICHTIGER HINWEIS
andere Gehause-Materialien auf Anfrage far anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B.
Prozesstemperaturen von Uber 150°C / 302°F:
Auskleiungs-Materialkombinationen ArmaturengroRe, Medienphase, Kiikenposition
Gehause Kuken/Kugel Toax und Temperatur (konstant oder schwankend)
—— PFA PTFE oder Sonder* 210°C / 410°F konnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
I PFA PFA 200°C / 392F° Wenden sie sich an das Werk, um das richtige
R alle Kombinationen mit PFAund FEP ~ 150°C / 302°F Auskleidungsmaterial, die Art der Deckeldich-
cecee PFA leitfahig PFA leitfahig** 125°C [ 257°F tung und besondere Merkmale auszuwéhlen.

*)  Sonderwerkstoffe (metallisch) fir Kiiken ohne Auskleidung auf Anfrage
**) Materialkombinationen PFA / FEP untereinander méglich

Hinweise zu Erh6hung der Drehmomente bei verschiedenen Materialkombinationen

gemalf den technischen Armatureninformationen sind zu beachten.

Technische Anderungen vorbehalten.

Fur Betriebstemperaturen unter -10°C / 14°F
sind Tieftemperatur- bzw. austenitische
Stéhle erforderlich.




PT-Diagramm, Class 150 - 300
ausgekleidete Armaturen

Druck
[bar] [psi]
50 725
\
Class 300 \\
N
45 653 \\
SO
\\
40 580
\ e
\\
35 508
30 435
25 363 _——
[ ——
Class 150 T N
N,
20 290 == - <
I ":\\_\ ‘ S,
*eq.. ~— ~N
ced, . ~,
ceela., ~. —
15 218 Tl ; \$~
—~—
. N 7| —
0 N ~,
.. L o \ « ~
10 145 . \\ RS N
. . N
‘ N
.-. \\ oy . .~ \
B 73 % v ~ \\
0 N S \
. . SN
1) v,
o o : N L\
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 [°C]
14 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 [°F]
Temperatur
Gehause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
ASTM A216 - WCB nach Normen ASME B16.34 / B16.42.
— ASTM A351 - CF8M / Edelstahl
— ASTM A395 / Spharoguss WICHTIGER HINWEIS
andere Gehause-Materialien auf Anfrage far anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B.
Prozesstemperaturen von Uber 150°C / 302°F:
Auskleiungs-Materialkombinationen ArmaturengroRe, Medienphase, Kiikenposition
Gehause Kuken/Kugel Toax und Temperatur (konstant oder schwankend)
— PFA PTFE oder Sonder* 210°C / 410°F konnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
- e PFA PFA 200°C / 392°F Wenden sie sich an das Werk, um das richtige
R alle Kombinationen mit PFAund FEP  150°C / 302°F Auskleidungsmaterial, die Art der Deckeldich-
cesen PFA leitfahig PFA leitfahig** 125°C/ 257°F tung und besondere Merkmale auszuwéhlen.
*)  Sonderwerkstoffe (metallisch) fir Kiiken ohne Auskleidung auf Anfrage Fir Betriebstemperaturen unter -10°C / 14°F
**)  Materialkombinationen PFA / FEP untereinander méglich sind Tieftemperatur-bzw. austenitische Stahle
Hinweise zu Erhéhung der Drehmomente bei verschiedenen Materialkombinationen erforderlich.

geman den technischen Armatureninformationen sind zu beachten.

Technische Anderungen vorbehalten.




Kukenformen: Durchgang und Mehrwege
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

Ausfiihrung STANDARD EXTRA (vollrund) Mehrwege

Kikenform Durchgang  Durchgang z.B. T4

e Stellungsanzeige fur alle Mehr- Empfehlung fur Dreiwegehahne
wegekukenhéhne verdreh- und Typ F-3-S mit senkrechtem Abgang
verliersicher mit dem Handhebel (langere Lebensdauer gegeniber
oder der Schaftverlangerung Typ F-3-W mit waagerechtem
verschweif3t Abgang)

e ausgekleidete Armaturen:
Mehrwegekiken nur mit PFA- Optionen (Kiken)
oder FEP-Kiikenauskleidung Kiken aus Spezialwerkstoffen oder
bzw. in Sonderwerkstoffen in Sonderbauform z.B. mit Spl-
lieferbar, Durchgangskiiken mit funktion/Entlastungsbohrungen
PTFE-Auskleidung bis DN 100 / im Kikenboden und/oder in der
NPS 4 verfugbar Kukenwand

Durchgangs-Armatur Pos. Il =90° Pos. 11l = 180° Pos. IV = 270°
D
Ai E B AE E B

T4
Typ F-2-ISO-STANDARD

* A B A B A i B
ok o ipee
® ® @

*) Bei stark expandierenden Medien empfiehlt AZ das "i-Kiiken"
(Entlastungsbohrung und offener Kiikenboden)

Typ F-2-ISO-STANDARD-A

"i-Kiken"



Kukenformen: 3-Wege Armaturen
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

Pos. Il =90° Pos. Il = 180° Pos. IV = 270° 3-Wege (vertikal)
L

A B A B A B
LL
A B A B
Typ F-3-S-ISO-STANDARD
@
IL*
A B
@ C
TT
A B A B Typ F-3-S-ISO-STANDARD-A

B

c ©

Pos. Il =90° Pos. Ill = 180° Pos. IV = 270° 3-Wege (horizontal)
©

'ETS*@Y@' &

Bei EXTRA-Armaturen mit IL-Kiken wird F-3-W-EXTRA mit T4-Kiken empfohlen

(hoherer Durchfluss)
Ausgekleidete Armaturen: IL-Kiiken nur in Sonderwerkstoffen lieferbar

A

Typ F-3-W-ISO-STANDARD

)

Typ F-3-W-ISO-STANDARD-A




Kikenformen: 3-Wege-120°- und 4-Wege-Armaturen
fir STANDARD- und EXTRA-Bauformen

3-Wege (120°) Typ 3-W-120: 3-Wege (120°) Typ 3-WP-120:
e Mindestquerschnitt gewéhrleistet (Umschaltphase) e mit positiver Uberdeckung

e molchbare Ausfiihrung auf Anfrage nsflow e Stromungsunterbrechung / itive
S
e Mindestdurchflul gewahrleistet Trges'\gn Druckentkopplung pec:dec\(ung

\

Bl el o

o B-E & B-D
63 c-D 9 CE
T4
Typ F-4-ISO-STANDARD
LL4
@) offen

@ geschlossen




Kukenformen: 4-Wege-Spezial / 5-Wege-Armaturen
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

Pos. Il =90° Pos. Il = 180° Pos. IV = 270° 4-Wege (Spezial) / 5-Wege
L

B

C B C B © 1 8 (03

A A
QC-D-E QB-C-D QB-D-E @ B-CE
@AB @ AE @ AC @ AD
LL
c Typ F-4-Spezial-
ISO-STANDARD
& BD @ B-E 0 CE
@ ACE @ ACD @ ABD
IL
B C
QDE
C+D-E @® A-D+B-C QAB+DE
T
B c B % C
A A
Q D-E o
© onc
TT
Typ F-5-1ISO-STANDARD
QD C @ o D @ @ B
® ABDE @ A-B-C-E @ ACDE
@ offen

@ geschlossen
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AZ Service
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