ARMATUREN

totraumfrei & wartungslos

Typ F-3/F-4/F-5 ISO-STANDARD
Mehrwege-Kukenhahne




Typ F-3 ISO-STANDARD
Mehrwege-Kukenhahne mit reduziertem Durchgang

e Flanschanschlisse
e 3-Wege senkrecht, horizontal
und horizontal 120°

DN 15 -600/PN 10 - 40
NPS v - 24 [ Class 150 - 300

(hohere Druckstufen: Typ HDS)
Einsatzbereich:

-60 < T < 230/320°C
vakuumtauglich

== Vorteile des Mehrwege-
Typ F-3-W Typ F-3-S Kukenhahns
e totraumfrei
e keine Kontamination mit Medien-
ruckstanden
e konstante Abdichtung im Durch-
gang (Ap unabhangig !)

Konstruktionsmerkmale

e Aufbauflansch fiir Antrieb nach

F-3-W-120 ISO 5211

e einfach zugangliche Kiikkennach-
stellung

e niedrige Emissionsrate gemafR
TA-Luft, ISO 15848 & API 641

3-Wege (120°) Typ 3-W-120: 3-Wege (120°) Typ 3-WP-120: | Fire-Safe - APl 607 / ISO 10497
e Mindestquerschnitt gewahr- e mit positiver Uberdeckung e Konformitit nach SIL 3
leistet (Umschaltphase) e Strdmungsunterbrechung /
e molchbare Ausfihrung auf Druckentkopplung Optionen
PR e Heizmantel
e Mindestdurchflu} gewahrleistet T e
e Splulanschluss
e FDA-Ausfliihrung
e Lackierung
e 0l- und fettfreie Montage

PT-Diagramme, Kiikenformen,
Abdichtungen, Werkstoffauswahl

siehe Katalogbereich TECHNIK




Flanschabmessungen nach DIN EN / ASME

o
N
o
<)
=
Z
L
Z
(a)

ASME B16.5

DN PN
15 10-40
20 10-40
25 10-40
32 10-40
40 10-40
50 10-40
10-16
65 2540
80 10-40
80S 10-40
10-16
100 5 40
10-16
]
00S 55 40
NPS Class
150
1
% 300
150
3,
% 300
. 150
300
150
1
% 300
150
1
2 300
150
2 300
150
1
2% 300
150
3 300
150
4 300
s 150

300

gD Bohrungen [mm]
ok St

[mm]
95
105
115
140
150
165

185

200
200
220
235
220
235

65
75
85
100
110
125

145

160
160
180
190
180
190

o Oomoo;h-h-h.l;-b-h

%)

14
14
14
18
18
18

18

18
18
18
22
18
22

gD Bohrungen [mm]
ok St

[mm]
90
95
100
115
110
125
115
135
125
155
150
165
180
190
190

210
230
255
230
255

60,3
66,7
69,9
82,5
79,4
88,9
88,9
98,4
98,4
114,3
120,7
127,0
139,7
149,3
152,4
168,3
190,5
200,0
190,5
200,0

4

4

©® O~ O~ b

(o]

2
15,7

15,7
19,1
15,7
19,1
15,7
19,1
15,7
22,3
19,1
19,1
191
22,3
19,1
22,3
191
22,3
19,1
22,3

29
[mm]

45
58
68
78
88
102

122

138
138
158
162
158
162

29
[mm]

34,9
42,9
50,8
63,5
73,0
92,1
104,8
127
157,2

157,2

b i
[mm] [mm]
16 2
18 2
18 2
18 2
18 3
20 3
18

3
22
24 3
24 3
20

3
24
20

3
24
b i
[mm] [mm]
10,0
147 2
10,9
163 2
11,6
179 2
132
195 2
147
211 2
163
27 2
17.9
259 2
195
200 2
243
322 2
243
322 2

DIN EN 1092-1

ASME B16.5

on PN 2P
[mm]
1016 250
125 o540 270
1016 285
150 o540 300
1016 340
200 o5 40 360 375
10 16 395 405
250 o5 40 425 450
10 16 445 460
300 55 40 485 515
10 16 505 520
350 25 40 555 580
10 16 565 580
400 55 40 620 660
10 16 615 640
450 55 40 670 685
10 16 670 715
500 55 40 730 755
10 16 780 840
600 55 40 845 890
NPS Class 2P
[mm]
s 150 255
300 280
s 150 280
300 320
g 150 345
300 380
150 405
0 300 445
150 485
2 300 520
150 535
4 300 585
5 150 5%
300 650
150 635
8 300 710
150 700
20 300 775
150 815
24 300 915

Bohrungen [mm]

ok St 2
210 8 18
220 26
240 8 22
250 26
295 812 22
310 320 12 26 30
350 355 12 22 26
370 385 3033
400 410 12 2226
430 450 16 3033
460 470 12 2226
490 510 16 33 36
515 525 16 26 30
550 585 36 39
565 585 20 26 30
600 610 36 39
620 650 20 26 33
660 670 36 42
725 770 20 30 36
770 795 39 48
Bohrungen [mm]
ok St [}
215,9
235 8 223
2413 8
2609 12 223
2985 8 224
3302 12 254
362 12 254
3874 16 284
431,8 12 254
450,8 16 31,7
476,3 12 284
5144 20 31,7
539,8 16 28,4
5715 20 35
5779 16 318
6286 24 35
635 20 31,8
6858 24 35
749,3 20 351
8128 24 411

29
[mm]
188
188
212
218
268
278 285
320
335 345
370 378
395 410
430 438
450 465
482 490
505 535
532 550
555 560
585 610
615 615
685 725
720 735
29
[mm]

185,7
215,9
269,9
323,8
381
412,8
469,9
533,4
584,2

692,2

b
[mm]
22
26
22
28
24
30 34
26
32 38
26 28
34 42
26 30
38 46
26 32
40 50
28 36
46 57
28 38
48 57
30 47
58 72
b
[mm]
24,3
35,4
25,9
37,0
29,0
41,7
30,6
48,1
32,2
51,3
35,4
54,4
37,0
57,6
40,1
60,8
43,3
64
48,1
70,3

f
[mm]

3

3




Typ F-3 ISO-STANDARD
Technische Daten DN 15 - 100S / NPS 12 - 4S

R
AZ-1ISO-Konsole Anschluss nach
fiir Antrieb A\ l% 1SO 5211
< T
\i
Y
Typ F-3-W @gq SN
- L -
0 _ O S @@
— @ —0 j%’/%\j —0 OG’
© ©
L O O
L
PN L L/E Lx A H R AnschluB ISO 5211 Sw Drehm.* Gewicht K _** c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]Typ dl  d2 d3 [mm] [Nm] [kg]l [m%¥h] [US.gal/min]
10-40 130 65 el 101 103 200 FO5 35 50 M6 11 30 4 10 12
d 10-40 150 75 b 101 103 200 FO5 35 50 M6 11 30 5 6 7
i 10-40 160 80 b 107 109 200 FO5 35 50 M6 11 30 6 8 9
(@]
% 10-40 180 90 b 111 117 320 FO7 55 70 M8 14 70 10,5 23 27
@ 10-40 200 100 el 119 125 320 FO7 55 70 M8 14 80 17 37 43
[Te} 10-40 230 115 el 153 159 420 FO7 55 70 M8 19 120 20 68 77
E 10-40 290 145 o 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 26 93 108
z 10-40 310 155 el 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 28 94 109
o 10-16 350 -
25.40 350 175 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 27 98 113
10-16 350 .
25.40 350 175 183 180 600 F12 70 102 M10 22 300 32 170 197
Class L™* LJE LX A H R AnschluBISO5211 Sw Drehm.* Gewicht K ** €,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]Typ dli  d2 d3 [mm] [Nm] [kg] [m¥h] [US.gal/min]
150 108 54 70 3,5
300 140 70 73 101 103 200 FO5 35 50 M6 1 30 4 10 12
150 117 59 73 3,4
5 300 152 76 76 101 103 200 FO5 35 50 M6 11 30 5 6 7
(e} 150 127 64 89 4,3
9) 300 165 83 5 107 109 200 FO5 35 50 M6 11 30 6 8 9
= 150 165 82,5 105 7,9
9! 300 190 95 11 119 125 320 FO7 55 70 M8 14 80 105 37 43
g 150 178 89 114 12,3
— )
$ 300 216 108 121 153 159 420 FO7 55 70 M8 19 120 17 68 77
s 150 290 145 i 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 20 93 108
@) 150 203 102 130 20
<
300 282 142 141 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 26 94 109
150 229 1525 1525 22
300 305 1715 1715 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 27 98 113
150 229 152,5 1525 28
300 305 1715 1715 183 180 600 F12 85 125 M12 22 300 32 170 197

*) Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit)

**) F-3-S gultig fur Kikenformen L, LL

***) auf Anfrage

**¥¥) fur F-3-W Class 150 nur in Bauldangen gemaf DIN EN 558

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen




Typ F-3 ISO-STANDARD
Technische Daten DN 125 -600/NPS 5-24

I
) pal Anschluss nach
ij IS0 5211
(2
T (7
Typ F-3-S
DN PN L Ly Lg E R H | Getriebe AnschluRISO5211  SW Drehm.* Gewicht K ** C,**
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [nm] (Pro-Gear) Typ d1 d2 d3 [mm] [Nm] [kg] [m3nh] [US.gal/min]
125 ;g:lg 325 162 162 84 400 275 290 Q1500-S F16 130 165 M20 36 900 .o 284 329
150 ;g:lg 350 200 175 84 400 275 290 Q1500-S F16 130 165 M20 36 900 o2 304 353
—
— -
8 200 2150 14% 400 220 200 117,5 500 321 365 Q3000-S F16 130 165 M20 36 1200 0 527 611
o
28 250 ;g 13 450 275 300 137,5 600 356 465 Q6500-S F16 130 165 M20 46 1500 2 650 754
[o0]
g 300 ;g 13 500 325 350 137,5 600 356 465 QB500-S F16 130 165 M20 46 2600 ©2 1100 1276
w
=3 350 ;0 16381 e s 1375 600 382 465 QB500-S F25 200 254 M16 55 5500 220 1491 1729
= 5 40 550
400 ;g 1?) ggg sx e {375 600 460 465 QB500-S F25 200 254 M16 55 5500 S50 2082 2415
450 ;g 13 650 180 600 485 520 Q12000-S F25 200 254 M16 55 8000  ***
500 ;g lg 700 % 2525 700 460 600  **  F25 200 254 M16 55t wex  wes
NPS Class |k L, Lg E R H | Getriebe AnschluR1SO5211  Sw Drehm.* Gewicht K ** C,**
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Pro-Gear)Typ d1 d2 d3 [mm] [Nm] [kg] [m3h] [US.gal/min]
150 254 178 162
5 o0 oa 100 1% 84 400 275 290 Q1500-S F16 130 165 M20 36 900 . 284 329
150 267 190 175 74
BN © 30 405 216 207 8 400 275 290 QIS00S F16 130 165 M20 36 900 oo 304 363
N 150 292 229 200 105
n -
5 8 00 410 254 w 965 600 321 350 Q3000-S F16 130 165 M20 36 1200 o0 527 6t
4] 150 330 350 300 146
= 10 190 230 300 300 1375 600 356 465 QB500-S F16 130 165 M20 46 1500 (30 650 754
- 150 356 349 350 1500 184
0 12 300 s0p 35 - 1375 600 356 465 Q6500-S F16 130 165 M20 46,700 oo 1100 1276
it 150 381686 ... 343 219
14 300 762 %20 137,5 600 460 465 Q6500-S F25 200 254 M16 55 5500 500 1491 1729
< 150 406 ., . 279
16 100 aon 137,5 600 460 465 QB500-S F25 200 254 M16 55 5500 00 2082 2415
18 ;gg gfi se w180 600 485 520 Q12000-S F25 200 254 MA6 55 8000 %
1 50 91 4 dkk *kk dkk *k%k *kk *k%k k%
20 00 o 2525 700 460 600 F25 200 254 M16 55

*) Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit)

**) F-3-S gultig fur Kikenformen L, LL

***) auf Anfrage

***) fur F-3-W Class 150 nur in Bauldngen gemaf DIN EN 558

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen




Typ ISO-STANDARD F-4 / F-5
Mehrwege-Kukenhahne mit reudziertem Durchgang

e Flanschanschlisse
e 4- bis 5-Wege

DN 15 - 600/ PN 10 - 40
NPS % - 24 / Class 150 - 300
(hoéhere Druckstufen: Typ HDS)

Einsatzbereich:
-60 < T < 230/320°C
vakuumtauglich

Vorteile des Mehrwege-
Kukenhahns
totraumfrei

keine Kontamination mit Medien-
ruckstanden

e konstante Abdichtung im Durch-
gang (Ap unabhangig !)

Typ F-4 Konstruktionsmerkmale

e Aufbauflansch fur Antrieb nach
ISO 5211
e einfach zugangliche Kiikennach-

\\ \ stellung
e niedrige Emissionsrate geman

Typ F-4-Spezial =, Typ F-5

TA-Luft, ISO 15848 & API 641
e Fire-Safe - APl 607 / ISO 10497
e Konformitat nach SIL 3

Optionen

e Heizmantel

e Oversize-Flansche

e Spulanschluss

e FDA-Ausfliihrung

e Lackierung

e 0l- und fettfreie Montage

PT-Diagramme, Kiikenformen,
Abdichtungen, Werkstoffauswahl

siehe Katalogbereich TECHNIK




Flanschabmessungen nach DIN EN / ASME

o
N
o
<)
=
Z
L
Z
(a)

ASME B16.5

DN PN
15 10-40
20 10-40
25 10-40
32 10-40
40 10-40
50 10-40
10-16
65 2540
80 10-40
80S 10-40
10-16
100 5 40
10-16
]
00S 55 40
NPS Class
150
1
% 300
150
3,
% 300
. 150
300
150
1
% 300
150
1
2 300
150
2 300
150
1
2% 300
150
3 300
150
4 300
s 150

300

gD Bohrungen [mm]
ok St

[mm]
95
105
115
140
150
165

185

200
200
220
235
220
235

65
75
85
100
110
125

145

160
160
180
190
180
190

o Oomoo;h-h-h.l;-b-h

%)

14
14
14
18
18
18

18

18
18
18
22
18
22

gD Bohrungen [mm]
ok St

[mm]
90
95
100
115
110
125
115
135
125
155
150
165
180
190
190

210
230
255
230
255

60,3
66,7
69,9
82,5
79,4
88,9
88,9
98,4
98,4
114,3
120,7
127,0
139,7
149,3
152,4
168,3
190,5
200,0
190,5
200,0

4

4
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(o]

2
15,7

15,7
19,1
15,7
19,1
15,7
19,1
15,7
22,3
19,1
19,1
191
22,3
19,1
22,3
191
22,3
19,1
22,3

29
[mm]

45
58
68
78
88
102

122

138
138
158
162
158
162

29
[mm]

34,9
42,9
50,8
63,5
73,0
92,1
104,8
127
157,2

157,2

b i
[mm] [mm]
16 2
18 2
18 2
18 2
18 3
20 3
18

3
22
24 3
24 3
20

3
24
20

3
24
b i
[mm] [mm]
10,0
147 2
10,9
163 2
11,6
179 2
132
195 2
147
211 2
163
27 2
17.9
259 2
195
200 2
243
322 2
243
322 2

DIN EN 1092-1

ASME B16.5

on PN 2P
[mm]
1016 250
125 o540 270
1016 285
150 o540 300
1016 340
200 o5 40 360 375
10 16 395 405
250 o5 40 425 450
10 16 445 460
300 55 40 485 515
10 16 505 520
350 25 40 555 580
10 16 565 580
400 55 40 620 660
10 16 615 640
450 55 40 670 685
10 16 670 715
500 55 40 730 755
10 16 780 840
600 55 40 845 890
NPS Class 2P
[mm]
s 150 255
300 280
s 150 280
300 320
g 150 345
300 380
150 405
0 300 445
150 485
2 300 520
150 535
4 300 585
5 150 5%
300 650
150 635
8 300 710
150 700
20 300 775
150 815
24 300 915

Bohrungen [mm]

ok St 2
210 8 18
220 26
240 8 22
250 26
295 812 22
310 320 12 26 30
350 355 12 22 26
370 385 3033
400 410 12 2226
430 450 16 3033
460 470 12 2226
490 510 16 33 36
515 525 16 26 30
550 585 36 39
565 585 20 26 30
600 610 36 39
620 650 20 26 33
660 670 36 42
725 770 20 30 36
770 795 39 48
Bohrungen [mm]
ok St [}
215,9
235 8 223
2413 8
2609 12 223
2985 8 224
3302 12 254
362 12 254
3874 16 284
431,8 12 254
450,8 16 31,7
476,3 12 284
5144 20 31,7
539,8 16 28,4
5715 20 35
5779 16 318
6286 24 35
635 20 31,8
6858 24 35
749,3 20 351
8128 24 411

29
[mm]
188
188
212
218
268
278 285
320
335 345
370 378
395 410
430 438
450 465
482 490
505 535
532 550
555 560
585 610
615 615
685 725
720 735
29
[mm]

185,7
215,9
269,9
323,8
381
412,8
469,9
533,4
584,2

692,2

b
[mm]
22
26
22
28
24
30 34
26
32 38
26 28
34 42
26 30
38 46
26 32
40 50
28 36
46 57
28 38
48 57
30 47
58 72
b
[mm]
24,3
35,4
25,9
37,0
29,0
41,7
30,6
48,1
32,2
51,3
35,4
54,4
37,0
57,6
40,1
60,8
43,3
64
48,1
70,3

f
[mm]

3

3




Typ F-4 / F-5 ISO-STANDARD
Technische Daten DN 15 - 100S / NPS 12 - 4S

AZ-1SO-Konsole Anschluss nach
fur Antrieb 1ISO 5211
< . 1/
n D3\
T
L Typ F-4-SPEZIAL L Typ F-5
@
Q @ ©)
—0 q O —0
- Typ F-4 .
PN L LE A H R Anschluf ISO 5211 SW Drehm.* Gewicht K¢ ** C,*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Typ di1 d2 d3 [mm] [Nm] [ka] [m3h] [US.gal/min]
d 10-40 130 65 101 103 200 FO5 35 50 M6 1 30 4,8 6 7
o 10-40 150 75 101 103 200 FO05 35 50 M6 11 30 7 7 8
o 10-40 160 8 107 109 200 FO5 35 50 M6 11 30 8,8 8 9
? 10-40 160 8 107 117 320 FO5 55 70 M8 14 70 8,8 12 14
Q 10-40 180 90 111 117 320 FO7 55 70 M8 14 70 10,2 17 20
o 10-40 200 100 119 125 320 FO7 55 70 M8 14 80 12 29 34
E 10-40 230 115 153 159 420 FO7 55 70 M8 19 120 19,5 54 63
Z 10-40 290 145 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 25 88 103
a 10-40 310 155 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 32 89 103
10-16 350
2540 350 175 183 180 600 F12 70 102 M10 22 300 39 170 197
Class L LI/E A H R Anschluf3 ISO 5211 SW  Drehm.* Gewicht K ** C,*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Typ di1 d2 d3 [mm] [Nm] [ka] [m3h] [US.gal/min]
150 108 54 e
> 300 140 70 101 103 200 FO05 35 50 M6 1 30 48 6 7
IS 150 118 59 el
g 300 152 76 101 103 200 FO5 35 50 M6 11 30 7 7 8
150 127 64 b
%}
g 300 165 83 107 109 200 FO5 35 50 M6 11 30 8.8 8 9
= 150 165 82,5 i
© 300 191 95 119 125 320 FO7 55 70 M8 14 80 10.2 29 34
0 150 178 89
g 300 216 108 153 159 420 FO7 55 70 M8 19 120 12 54 63
2 150 190 145 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 25 88 103
150 203 102 el
300 283 142 168 165 600 F10 70 102 M10 22 200 32 89 103
150 228 152,5 rx
300 305 1715 183 180 600 F12 85 125 M12 22 300 39 170 197

*) Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit)

**) F-4 gultig fur Kiikenformen LL4

***) auf Anfrage

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen




Typ F-4 / F-5 ISO-STANDARD
Technische Daten DN 125 -600/NPS 5-24

T
N
-
Typ F-4-SPEZIAL / Anschluss nach
L | Typ F-5 1SO 5211
on ey L L2 LE E R _H | Getiche AnschluBISO5211  SW Drehm.Gewicht K™  C,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm](Pro-Gear) Typ d1 d2 d3 [mm] [Nm] [kg] [m?%h] [US.gal/min]
125 ;(5):18 325 162 162 84 400 275 290 Q1500-S F16 130 165 M20 36 900 79 281 329
150 ;g:lg 350 200 175 84 400 275 290 Q1500-S F16 130 165 M20 36 900 92 301 352
—
— -
SN 200 ;g 1‘3 400 220 200 965 500 321 365 Q3000-S F16 130 165 M20 36 1200 142 522 663
o
o8 250 ;g 13 450 275 225 1375 600 356 465 Q6500-S F16 130 165 M20 46 1500 186 643 752
[o0]
g 300 ;g lg 500 325 250 137,5 600 356 465 QB500-S F16 130 165 M20 46 2600 196 1093 1280
L
=2 350 ;g lg 550 ** ** 1375 600 460 465 QB500-S F25 200 254 M16 55 5500  *** %
[a)
400 ;g lg 600 *** ** 1375 600 460 465 Q6500-S F25 200 254 M16 55 5500  ***  *x
450 ;g 13 650 *** = 180 G600 485 520 Q12000-S F25 200 254 M16 55 8000  ** %
500 ;g 13 700 % % 525 700 460 600  **  F25 200 254 M16 55  kx e e
NPS Class - L2 L E R H | Getriebe  AnschluB ISO 5211 SW Drehm.* Gewicht K ** C,*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm](Pro-Gear) Typ d1 d2 d3 [mm] [Nm] [kg] [m?%h] [US.gal/min]
150 254 178 127
5 100 254 178 T27 84 400 275 290 Q15008 F16 130 165 M20 36 900 o 281 329
150 267 191 133
BN 5 300 05 216 201 % 400 275 290 QI0S F16 130 165 M0 3 90 g, 301 352
N 150 292 228 146
n -
B 5 300 410 204 200 95 600 321 365 QW00 F16 130 165 M20 36 1200 ., 522 663
@ 150 330 350 165
= 10 100 330 330 15° 1375 600 356 465 Q6500-S F16 130 165 M20 46 1500 o 643 752
B 150 356 349 178 ! 1500  *
0 12 100 205 age 251 1375 600 356 465 Q65005 F16 130 165 M20 46 ,o00 oo 1093 1280
N 14 ;gg 550 ** ** 1375 600 460 465 QB500-S F25 200 254 M16 55 5500  *** %
(7]
<
16 ;gg 600 ** * 137.5 600 460 465 Q6500-S F25 200 254 M16 55 5500  ***  *e
1 50 864 *kk kK d*kk d*kk *kk
18 o0 oo 180 600 485 520 Q12000-S F25 200 254 M16 55 8000
1 50 91 4 Kk dkk *kk dkk *kk *kk *kk
20 00 o 52,5 700 460 600 F25 200 254 M16 55

*) Herstellerempfehlung zur Antriebsauslegung (inklusive 100% Sicherheit)

**) F-4 gultig fur 'Kikenformen LL4

***) auf Anfrage

Aus geometrischen Griinden sind in wenigen Fallen in den Flanschbohrungen partiell Gewinde vorgesehen




AZ-Kukenhahn: das Konstruktionsprinzip

Wichtige Vorteile

totraumfrei

keine Medien-Kontamination
nachstellbares Kiiken

wartungslos durch selbstschmierende und
chemikalienbestandige PTFE-Dichtbuchse
emissionsarme Konstruktion

e konstante Drehmomente

(Ap unabhangig !)
e vakuumtauglich

Konisches Kiiken

e festin die PTFE-Dichtbuchse
eingepresst
polierte Oberflache

(il

Durchdachtes Gehause

PTFE-Dichtbuchse i

e konische Kikenaufnahme e mechanisch im Gehause verankert
im Gehause e komplette PTFE-Kammerung

e umlaufende Stitzrippen schit- e robust, einteilig, umschlie3t
zen vor Kaltfluss und Verdrehen und schitzt das ganze Kiken

grolRe Dichtflachen



Totraumfrei: geeignet fur alle Medien
Technische Gegenuberstellung

AZ-Kikenhahn

Weichdichtender Kiilkenhahn
mit PTFE-Dichtbuchse

Hauptkomponenten der Dichtung
e metallisches Kiken
e Dichtbuchse

e geeignet fir alle Medien durch totraumfreie
Konstruktion
e Dichtflachen sind vollstédndig geschuitzt

totraumfrei

e keine Totraume, Medium kann sich nicht
festsetzen oder einklemmen

e Feststoffe werden weggeschoben

e keine Kontamination durch alte Prozessmedien

OFFEN-Position

Wahrend des Schaltvorgangs

Kugelhahn

Weichdichtender Kugelhahn, mit PTFE-
Abdichtungsringen und schwimmender Kugel

Hauptkomponenten der Dichtung

o metallische Kugel .

e Dichtungsringe

e kritisch fir folgende Medien aufgrund der
Konstruktion mit Totrdumen
o korrosiv: Spaltkorrosion
o polymerisierend: Propfbildung

o kristallisierend: Abrasion / Propfbildung

Totraume Totraume

e Ausharten / Verkleben von Prozessmedien in
den Totrdumen

e Dichtringbeschadigung/Blockade durch Feststoffe

e Kontamination durch alle Prozessmedien

Beschadigung
der Dichtringe




Sicher und jahrelang zuverlassig dicht !

Nachstellbar

e konisches Konstruktionsprinzip
ermoglicht das Nachstellen der
Dichtung in der Anlage

e zuganglich auch bei aufgebautem
Antrieb / Getriebe

[ Primar: Dichtbuchse
[2] Sekundar: V-Membrane/Deckeldichtung
Tertiar: Packung (optional)

Detailierte Informationen tber
zertifizierte AZ Deckel- und Schaft-

abdichtungen siehe Kaptiel
Abdichtungssysteme

ISO-Deckel
o .
— - e drucktragende Deckelschrauben getrennt
H ! von Konsolenverschraubungen
ﬁ ,. e Deckel und Konsole nach I1SO 5211 fiir
effiziente Antriebs-/Getriebemontage

Konsolenverschraubung
!0 Deckelverschraubung



Reduzierter und vollrunder Durchgang

Bauform-Varianten

Reduzierter Durchgang 1 Vollrunder Durchgang

Typ STANDARD Typ EXTRA

e kompakt (BaumafRl & Gewicht) | e maximale Durchflusswerte

e optimale Drehmomente zur e minimaler Druckverlust
wirtschaftlichen Automatisierung e molchbar (optional)

L |

e optimal fir verschleilende,
schlammige und feststoff-
haltige Medien

e maximale Durchflusswerte
bei gleicher Nennweite
im Vergleich zu anderen
Armaturentypen

Optimale Durchflusswerte

[%]
80 /,/ —e Typ ISO-EXTRA
60 ,
: y
o 40 ! ,-7* Typ ISO-STANDARD
20 /,/ — - __—— typische Hochleistungs-Absperrklappe
EdBamEr 000000
f‘ﬁ'ﬁf»‘.‘--‘%.‘-..... 5

20 40 60 80 [%]
Offnungswinkel




Optionen

Mehrwege-Varianten Entlastungsbohrungen Anlagen-Anforderungen

e umfangreiches Programm e Kikenboden e FDA =Food and Drug
fur Mehrwege-Kuikenhahne e Kukendurchgang Administration Zertifizie-
(bis zu 7-Wege) zum automatischen Druckaus- rungen und konforme

e horizontale und vertikale gleich bei thermischer Medien- Materialien
Einbaulagen ausdehnung e GMP = Herstellung gemaf

Good-Manufacturing-
Practice

e CIP = Clean-in-Place-
Ausfiihrungen

e Polierte Innenflachen,

Oberflachengiite

<0,8 Ra pm, <32 Ra pin
e 0l- und fettfreie Montage
e wasserfreie Montage

Alle Anschlisse moglich Hoch- und Tieftemperatur

Flansche nach DIN EN, ASME, e Tieftemperaturglocke mit

JIS etc. oberer Schaftabdichtung
e Anschweil- / Einschweilenden e Schaftverlangerung fur
o Muffen / Gewinde isolierte Armaturen

e AnschluBR-Kombinationen

e Oversize-Flansche

e Klemm- und Schneidringver-
schraubungen

e Spezialanschliisse




Modulares Baukastensystem

Konsole nach ISO 5211

e normgerechter Aufbau von Handgetrieben und Antrieben

e Sicherheit durch unabhangige Deckel- und Konsolenbe-
festigung

e Konsole verdeckt die Deckelschrauben, um ein Offnen der
Deckelschrauben wahrend des Betriebes zu verhindern

e prazise Zentrierung der Konsole zum Kukenschaft durch
Justierring

e einfache Kiikennachstellung wahrend des Prozesses,
da Nachstellschrauben immer frei zuganglich

vy
&

@ Endlagen-
rickmeldung

® Handgetriebe
® Stellungsregler

@ Endlagen-
rickmeldung

oder Endlagen-

@ Kardanische rickmeldung

AZ-Kupplung

® Handhebel, wahl-

weise abschlief3bar @ Stellantrieb

® Magnetventil/

Filter/Regler

@ Anschlag mit Ose
flr Vorhangeschloss ® Schrittschalt-

kupplung SSK

® Handnot-
getriebe

® KSV mit T-Hebel

@ Kardanische
AZ-Kupplung

u ® Anschlag mit Ose
\ fUr Vorhangeschloss - .. @ 1SO- oder
\ ﬁ ASME Konsole
® Flansch-
verlangerung FV

® Konsolenmontage
gemal ISO 5211

® optional zur Montage auf
dem Armaturenflansch




Deckel- und Schaftabdichtungssysteme
fur alle gangigen Anwendungen

Typ STANDARD
Mahes

® Kiiken-Nachstellung
Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Priméarabdichtung: Dichtbuchse*

Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Nachstellung von Kiuken und Packung
Tertiarabdichtung: Packung zur Atmosphare (Graphit)

Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundérabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (Graphit)
Primarabdichtung: Dichtbuchse*

Chemie-Abdichtung

Nachstellung von Kiiken und Packung
Tertiarabdichtung: Packung zur Atmosphare (PTFE)

Druckring

Deckeldichtung (PTFE)
Edelstahl-Membrane
Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Priméarabdichtung: Dichtbuchse*

*) Die Dichtbuchse hat einen entscheidenden Einfluss auf die maximale Einsatztemperatur
Materialauswahl gemaR PT-Diagramm




: . engineered.
Mehr Sicherheit fast

fur erhdhte Anforderungen dynamic.

Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Kuken-Nachstellung
Nachstellung 3-fache Packung
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (Graphit)

Sekundarabdichtung:
V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE)

Deckeldichtung (Graphit)
Priméarabdichtung: Dichtbuchse*

Typ FSN-EF Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Kiken-Nachstellung e

Nachstellung 3-fach-Packung
Quartarabdichtung: drei O-Ringe am Schaft
Tertiarabdichtung:
3-fache Packung (Graphit)
Sekundarabdichtung:
V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE)
Deckeldichtung (Graphit)
Primarabdichtung: Dichtbuchse*

. \
Emissions Ere

Typ FSN-SL Fire-Safe-Abdichtung (APl 607)

Federpa\‘(et Klken-Nachstellung e
O-Ringe schiitzen die Federn gegen Korrosion @
Nachstellung 3-fach-Packung

Tellerfedern (optional aus Inconel) e—
Tertiarabdichtung: 3-fache Packung (Graphit)
Sekundéarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) mit Delta-Ring (PTFE)
Deckeldichtung (Graphit)

Priméarabdichtung: Dichtbuchse*

mit

*) Die Dichtbuchse hat einen entscheidenden Einfluss auf die maximale Einsatztemperatur.
Materialauswahl gemaR PT-Diagramm.

Werkstoff fir Typ CASN / CASN-SL Chemie-Abdichtung: Packung und Deckeldichtung in PTFE




Spezial-Abdichtungssysteme

Chevron-/ Dachpackungs-Schaftabdichtung

e Erhohung der Anpresskraft
(bei Druckaufbau an der
Sicherheitspackung in
Richtung Schaft)

e flr toxische und fliichtige
Medien

e hohe Verschleil¥festigkeit

2oy >

fur Chloranwendungen und

andere toxische Gase

e ideal fir Medien mit wechseln- |,
den Aggregatszustanden
(z.B. flussig zu gasférmig
und umgekehrt)

e vakuumtauglich

/

e Detektierungs-Anschlisse zur
Friherkennung maéglicher
Leckagen

e Schniffelung an Dichtstellen
zur Atmosphare

Schaftabdichtung

Deckeldichtung

Flanschdichtung




Deckel- und Schaftabdichtungssysteme fggfmﬁfm

fir ausgekleideten Kikenhahne dynamic.

Typ CA2A Chemie-Abdichtung

Nachstellung von Kiiken und Packung
Schaft-O-Ring

Tertiarabdichtung: O-Ring (FKM / FFKM)
Druckring

Edelstahl-Membrane

Sekundarabdichtung:
V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Primarabdichtung: Gehauseauskleidung*

Typ SAFE-LINED Chemie-Sicherheitsabdichtung

Kuken-Nachstellung
Nachstellung 3-fach-Packung
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (PTFE)

ausgek\eideter Sekundéarabdichtung:
DeCke‘ V-Membrane (PTFE) +
Delta-Ring (PTFE)

Deckel mit Auskleidung

Priméarabdichtung: Gehauseauskleidung*

Typ SAFE-LINED-SL Chemie-Sicherheitsabdichtung

Kiken-Nachstellung

O-Ringe schiitzen die Federn gegen Korrosion
Nachstellung 3-fach-Packung

Tellerfedern (opional aus Inconel)
Tertiarabdichtung: 3-fach-Packung (PTFE)

: erpaket
mit Federp Sekundarabdichtung:

V-Membrane (PTFE) + Delta-Ring (PTFE)
Deckel mit Auskleidung
Primarabdichtung: Gehauseauskleidung*

*) Die Werkstoffe fur Auskleidung und Kiiken haben einen entscheidenden Einfluss auf die maximale
Einsatztemperatur, Materialauswahl gemaf PT-Diagramm




Weltweit erster Kikenhahn nach

1ISO 15848-1 / AH zertifiziert

Fugitive
Emissions




Low-Emission
gemal ISO 15848, TA-Luft & API 641

! ;HHHI“"

= '-'-'1|.m|._ y o

Alle wichtigen Informationen zu

Akutelle Informationen
ISO 15848, TA-Luft & APl 641,

uber ISO 15848 / API 641/

sowie die aktuellen Zertifikate TA Luft =» AZ Fugitive
entnehmen Sie bitte der
Broschure "AZ Fugitive Emission"

Emissions Broschiire




Metallische GulRwerkstoffe

Gussmaterial
Materialgruppe Allgem. Name EN/DIN Kurzbezeichnung Material-Nr. ASTM Grade
Stahl- / Sphéaroguss

Spharoguss SGlron EN 1563 EN-GJS-400-18-LT 5.3103 A395 - F32800
Stahlguss Cs EN 10213 GP240GH 1.0619 A216 WCB J03002
Tieftemperatur Stahl LTCS EN 10213 G17Mn5 1.1131 A352 LCB J03003
Tieftemperatur Stahl LTCS EN 10213 G21Mn5 1.1138 A352 LCC J02505
Edelstéhle
Edelstahl Duplex 2205 EN 10213 GX2CrNiMoN22-5-3(4A) 1.4470 A995  4A-CD3MN  J92205
Edelstahl Duplex 1B EN 10213 GX3NiCrMoCuN26-6-3-3 1.4517 A995 1B-CD4MCuN J93372
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX5CrNi19-10 1.4308 A351 CF8 J92600
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX2CrNi19-11 1.4309 A351L CF3 J92700
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 A351 CF8M J92900
Austenitischer Stahl SS EN 10213 GX2CrNiMo19-11-2 1.4409 A351 CF3M J92800
Super Austenitischer Stahl Alloy 20 EN 10213 NiC420CuMo 1.4500 A351 CN7M N08007
Super Austenitischer Stahl Alloy 20 mod. EN 10213 GX2NiCrMoCuN25-20 1.4536 A743 CN7MS J94650
Super Austenitischer Stahl AL6XN - - - A351 CN3MN J94651
Superduplex Superduplex 5A EN 10213 25Cr-7Ni-Mo-N 1.4469 A995 CE3MN J93404
Nickel-Legierungen
Monel/Alloy400 DIN 17730 G-NiCu30 Nb 2.4365 A494 M35-1 N24135
Hastelloy C mod. - - - A494 CWeM N30107
Hastelloy C - - 2.4537 A494  CW12MW  N30002
Hastelloy C-276 - - 2.4883 - - -
Hastelloy B-3 - - - - - -
Inconel 600 - - - A494 CY40 N06040
Inconel 625 - - - A494 CW6MC N26625
Inconel 825 - - - A494  CUSMCuC  N08826
Nickel DIN 17730 G-Ni 95 2.4170 A494 CZ100 N02100
Tantal Tantal - - - - - -
Titan Ti2 DIN 17865 G-Ti2 3.7031 B367 C-2 R52550
Zirkonium Zirkonium 702 - - - B752 702C -
Zirkonium Zirkonium 705 - - - 705C -

Alle Rechte vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr, Anderungen vorbehalten.
Die Verwendung dieser Aquivalente muss von Fall zu Fall bewertet werden.
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.




Gleichwertige Schmiede- und Stangen-Werkstoffe

Ahnliche Schmiede-Werkstoffe Stangen-Werkst.

Allgem. Name Mat.Nr. EN/DIN Kurzbezeichnung Mat.Nr.  ASTM Grade UNS | ASTM Kurzbez.
Stahl- / Sphéaroguss
SG Iron 5.3103 - EN 1563 EN-GJS-400-18-LT  5.3103 A395-99 60-40-18 - - -
CS 1.0619 WCB EN 10213 GP240GH 1.0619 A105 A105 - - -
LTCS 1.1131 LCB - - - A350 LF2-Class1 G10300 - -
LTCS 1.1138 LCC - - 1.0566 A350 LF2-Class1 G10250 - -
Duplex 2205 1.4470 4A-CD3MN EN 10028-7  X2CrNiMoN22-5-3  1.4462 A182 F51 S32205| A479  S31803
Duplex 1B 1.4517  1B-CDAMCuN | EN 10028-7 X2CrNiMoCuN25-5-3 1.4507 A182 F59 S32520 | A479  S32550
SS 1.4308 CF8 EN 10028-7 X5CrNi18-10 1.4301 A182 F304 S30400 | A276 304
SS 1.4309 CF3 EN 10028-7 X2CrNi19-11 1.4306 A182 F304L S30403 | A276 304L
SS 1.4408 CF8M EN 10028-7  X5C4NiMo17-12-2  1.4401 A182 F316 S31600 | A276 316
SS 1.4409 CF3M EN 10028-7 X2CrNiMo 17-12 1.4404 A182 316L S31603 | A276 316L
Alloy 20 1.4500 CN7M - - 24660 B462 N08020  N08020 | B473  N08020
Alloy 20 mod. 1.4536 CN7MS - - - - - - - -
AL6XN - CN3MN EN 10028-7  X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529  A182 F62 N08367 | B462  N08367
Superduplex 5A | 1.4469 CE3MN EN 10028-7  X2CrNiMoN25-7-4  1.4410 A182 F63 S32615 - -
Nickel-Legierungen
Monel/Alloy400 | 2.4365 M35-1 DN 17744 NiCu30Fe 24360 B165  Alloy400 NO04400| B164  N04400
Hastelloy C mod. - CW6M - - - A494 - - - -
Hastelloy C cw12mMw - NiMo16Crw - A494 - - - -
Hastelloy C-276 - DIN 17744 NiMo16Cr15W 24819 B565 N10675  N10276 | B574  N10276
Hastelloy B-3 - - DIN 17744 NiMo29Cr 24600 B565 N10675  N10675| B335 N10675
Inconel 600 - CY40 DIN 17742 NiCr15Fe 24816 B565 N06600  NO06600 | B166 ~ N06600
Inconel 625 - CW6MC DIN 17744 NiCr22Mo9Nb 24856 B565 N06625  NO06625| B446  N06625
Inconel 825 - CU5sMCuC DIN 17744 NiCr21Mo 2.4858 B564 N08825  N08825| B425  N08825
Nickel 2.4170 CZ100 - - - - - - B160  N02200
Tantal - - B365 TaW2,5  R05252 - -
Titan 3.7031 C-2 DIN 17864 Grade 2 3.7035 B381 F2 R50400 | B348  Grade 2

- 702C - - 6.0702 B493 R60702  R60702 | B550  R60702

- 705C - - - B493 R60705 R60705| B550  R60705

Alle Rechte vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr, Anderungen vorbehalten.
Die Verwendung dieser Aquivalente muss von Fall zu Fall bewertet werden.
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.




Auskleidungswerkstoffe

Auskleidungswerkstoffe Fluorpolymer-

Die porendichte, duflerst bestandige Auskleidungswerkstoffe
Auskleidung ist mindestens 3 mm e Gehause: PFA, PFA-leitfahig
stark. Verwendet wird ausschlieRlich und FEP

frisches Granulat, keine wiederauf- e Kiken: PTFE, PFA, PFA-leitfahig
bereiteten Regenerate oder ahnliche und FEP

Materialien.

Auskleidungskombinationen

Gehause Kiken
PFA PTFE ') oder Sonderwerkstoff 210°C/410°F
PFA PFA 200°C / 392°F
PFA FEP 150°C / 302°F
PFA-leitfahig PFA-leitfahig 125°C / 256°F
FEP FEP 150°C / 302°F
FEP PFA 150°C / 302°F

") PTFE-Kikenauskleidung nur bei Durchgangshahnen bis DN 100,
Kiken fir Mehrwegehahne nicht mit PTFE-Auskleidung verfligbar.

WICHTIGER HINWEIS

flr anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B. Prozesstemperaturen von tber 150°C / 302°F:
ArmaturengroRe, Medienphase, Kikenposition und Temperatur (konstant oder schwankend) kdnnen
sich auf die Lebensdauer auswirken. Wenden sie sich an das Werk, um das richtige Auskleidungs-
material, die Art der Deckeldichtung und besondere Merkmale auszuwahlen.




Dichtbuchsenwerkstoffe

Typ UHMW-PE PFA PTFE, rein PTFE, Glas
T oo 80°C/176°F 200°C / 392°F 230°C / 446°F 230°C/ 446°F
Kategorie Buchsenwerkstoff Eigenschaften
PTFE PTFE, rein geringe Reibung,
sehr gute Dichtungseigen-
schaften
RPTFE PTFE, Glas glasfaserverstarktes PTFE

PTFE, Graphit graphitverstarktes PTFE

modifiziertes PTFE TFM* chemisch modifiziertes PTFE,

NXT* reduzierte Permeation,

M111* geringe Reibung
Spezial- PTFE-P* Hochleistungs-
Dichtbuchsen NFCE* Dichtbuchse

NCS*
PFA PFA reduzierte Permeation
UHMW-PE UHMW-PE ultrahochmolekulares

Polyethylen

TFM
250°C / 482°F

PTFE, Graphit
250°C / 482°F

typische Anwendungen

Standard-Dichtbuchsenmaterial fur
eine Vielzahl von Anwendungen

zusatzliche Stabilitat bei
Mehrwegearmaturen mit horizonta-
len Anschlissen

Hochtemperatur-

Anwendungen

chemische Anwendungen, bei
denen eine Reduzierung der
Permeation gefordert ist

Anwendungen mit hohem Druck,
sehr hohen Temperaturen und mit
abrasiven Medien

chemische Anwendungen, bei
denen eine Reduzierung der
Permeation gefordert ist

strahlungsresistente, abrasive
Anwendungen

PTFE-P
320°C / 608°F

T

MAX

230°C / 446°F

230°C / 446°F

250°C / 482°F

250°C / 482°F

320°C / 608°F

200°C / 392°F

80°C / 176°F

*)  Auswahl des Dichtbuchsenwerkstoffs abhéngig von der Verfiigbarkeit am AZ-Fertigungsstandort

WICHTIGER HINWEIS
fiir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B. Prozesstemperaturen von tber 200°C / 392°F:

Armaturengréfie, Medienphase, Kiikenposition und Temperatur (konstant oder schwankend) kdnnen sich auf die
Lebensdauer auswirken. Wenden Sie sich an das Werk fir die richtige Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
dichtungstyps und der besonderen Merkmale. Fir andere, oben nicht aufgefiihrte Buchsenwerkstoffe kontaktieren
Sie bitte Inren AZ-Ansprechpartner.




PT-Diagramm, PN 16 - PN 100
Kiukenhahne mit PTFE-Buchse

Druck
[bar] [psi]
PN 100
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T~
N\
\\
90 1305 N
\\ \
. N N\
\\\ \\\ - \ \ ™
70 1015 NG mo~—_ 4 |- 3 |
\\ T T — ——
~_ 1 N
60 870 3
\*.\\ [y \ T
K T\\\
[—
v ‘ \\\
50 725 \ —
PN |40 \
40 580 N
T—
\\
\\ . \
— 1
30 435 ——— N \
=§ . P
20 290
PN 16 \
10 145 \N.
0 o I
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehéause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
EN 10213 - 1.0619 / Stahlguss nach Normen EN 12516-1 und EN 1092-1.
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl
e EN 17744 - 2.4819 / Hastelloy WICHTIGER HINWEIS
— EN 17730 - 2.4365 / Monel 400 fur anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
— UNS N08007 - 1.4500 / Alloy 20 Prozesstemperaturen von tber 200°C / 392°F:
andere Gehause-Materialien auf Anfrage ArmaturengrofRe, Medienphase, Kiiken-
position und Temperatur (konstant oder
Dichtbuchsen-Material schwankend) kénnen sich auf die Lebens-
eeeeee  PTFE (rein) / PTFE (Glas) T, 230°C / 446°F dauer auswirken. Wenden Sie sich an das
R—— TFM / NXT / M111 / PTFE-Graphit T, 250°C / 482°F Werk firr die richtige Auswahl der Dicht-
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, .. 320°C / 608°F buchse, des Deckeldichtungstyps und der

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

besonderen Merkmale.

Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T, =-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-
bzw. austenitische Stahle erforderlich.
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PT-Diagramm, Class 150 - Class 600
Kiukenhahne mit PTFE-Buchse

Druck
bar] [psi
[bar] [psi] $|%5$ 400
100 1450
90 1305 N
\\ . .
\
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\\ 8 . \
80 1160 AN S N
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\\\ K * \ \\:\\\
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k S~ \
L A ' \ \\\.
Class 300 ~——
b [
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T —— \
\ | T
™~ A &
20 260 Class 150 : \
10 145 —
\
0 O
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehéause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
ASTM A216 - WCB nach Norm ASME B16.34.
— ASTM A351 - CF8M
— ASTM A494 - CW12MW / Hastelloy WICHTIGER HINWEIS
— ASTM A494 - M35.1 / Monel 400 fir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
— ASTM A351 - CN7M Alloy 20 Prozesstemperaturen von liber 200°C / 392°F:
andere Gehause-Materialien auf Anfrage ArmaturengrofRe, Medienphase, Kiikenposition
und Temperatur (konstant oder schwankend)
Dichtbuchsen-Material koénnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
eeeeee  PTFE (rein) / PTFE (Glas) T, 230°C / 446°F Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
e TFM / NXT / M111 / PTFE-Graphit T, 250°C / 482°F Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, 320°C / 608°F dichtungstyps und der besonderen Merkmale.

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T, =-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-
bzw. austenitische Stahle erforderlich.

Az



PT-Diagramm, PN 160
Kukenhahne mit PTFE-Buchse & Gegenlager

Druck
[bar] [psi]
200 2900
180 2610
PN [L60
160 2320 ~—
'._ \\\
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-20 32 122 212 302 392 482 572 [°F]
Temperatur
Gehéause-Material (im Einklang mit EN 12516-1 und EN 1092-1) Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl nach Normen EN 12516-1 und EN 1092-1.
andere Gehause-Materialien auf Anfrage
WICHTIGER HINWEIS
Dichtbuchsen-Material fir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
essses  PTFE (virgin) / PTFE (glass) T, 230°C / 446°F Prozesstemperaturen von tiber 200°C / 392°F:
e TFM / NXT / M111 / PTFE graphite T, 250°C / 482°F ArmaturengrofRe, Medienphase, Kiikenposition
—— PTFE-P / NFCE / NCS T, 320°C / 608°F und Temperatur (konstant oder schwankend)
andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage koénnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
Auswahl der Dichtbuchse, des Deckel-
dichtungstyps und der besonderen Merkmale.
Fir Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T, =-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-
Technische Anderungen vorbehalten. bzw. austenitische Stahle erforderlich.

40 HZ




PT-Diagramm, Class 900

Kukenhahne mit PTFE-Buchse & Gegenlager

Druck
[bar] [psi]
200 2900
180 2610
Glass 900
160 2320
140 2030 N T '\\\‘\
\‘._. . \\\\\
Dy \ . \
120 1740 — N\ —
™~
‘e \\ \\\
T M~
\‘ \\ T~
. \ \\\\
100 1450 — -
T—
\; \\\
80 1160 AN
60 870 . A
. \ \
...b \ \\
. N\
40 580 - \‘ \\
2 \ \
. \
20 290 A
\\ \\
\
0 o0 \
-29 0 50 100 150 200 250 300 [°C]
-20 32 122 212 302 392 482 572  [°F]
Temperatur

Gehause-Material (im Einklang mit EN 1216-1 und EN 1092-1)
R ASTM A351 - CF8M / Edelstahl
— ASTM A995 - CD3MN / Superduplex

andere Gehause-Materialien auf Anfrage

Dichtbuchsen-Material

eeeeee  PTFE (virgin) / PTFE (glass) T, 230°C / 446°F
ve=im TFM/NXT/M111/ PTFE graphite T..,250°C / 482°F
m=w=  PTFE-P/NFCE /NCS T, 320°C / 608°F

andere Dichtbuchsen-Materialien auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
nach Norm ASME B16.34.

WICHTIGER HINWEIS

fir anspruchsvolle Bedingungen, wie z.B.
Prozesstemperaturen von ber 200°C / 392°F:
ArmaturengrofRe, Medienphase, Kiikenposition
und Temperatur (konstant oder schwankend)
koénnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
Wenden Sie sich an das Werk fiir die richtige
Auswahl der Dichtbuchse, der Deckeldichtungs-
typs und der besonderen Merkmale.

Flr Betriebstemperaturen unter -29°C / -20°F
(T, =-60°C/-76°F) sind Tieftemperatur-
bzw. austenitische Stahle erforderlich.

4



PT-Diagramm, PN 10 - PN 40
ausgekleidete Armaturen

Druck
[bar] [psi]
50 725
45 653
PN_40
Ty A4
40 580
——
N~ SN
35 508 s ~
\\\ —
T~ \\
30 435 —
PN25
25 363 —_—
I - —— — %i‘
—=r ‘\
\\\\\\
20 290 == = | R
A S TP YN T S [r—
PN16 L T~ RS
Seeal S~ ~
- ‘o e ——
° NN
PN 10 N T N
10 145 L1 BN
. L
K o \\ b ! ~\
5 73 s S
. N ., \\
.. \ !~ . - \
. ~|
0 c.. A . ~~ ,
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 [°C]
14 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 [°F]
Temperatur
Gehause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
EN 10213 - 1.0619 / Stahlguss nach Norm EN 12516-4.
— EN 10213 - 1.4408 / Edelstahl
— EN 1563 - EN-GJS-400-18-LT / Spharoguss WICHTIGER HINWEIS
andere Gehause-Materialien auf Anfrage flr anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B.
Prozesstemperaturen von Uber 150°C / 302°F:
Auskleiungs-Materialkombinationen ArmaturengroRe, Medienphase, Kiikenposition
Gehause Kuken/Kugel Toiax und Temperatur (konstant oder schwankend)
—— PFA PTFE oder Sonder* 210°C / 410°F kénnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
R PFA PFA 200°C / 392F° Wenden sie sich an das Werk, um das richtige
R alle Kombinationen mit PFAund FEP ~ 150°C / 302°F Auskleidungsmaterial, die Art der Deckeldich-
cecee PFA leitfahig PFA leitfahig™* 125°C / 257°F tung und besondere Merkmale auszuwéhlen.

*) Sonderwerkstoffe (metallisch) fur Kiiken ohne Auskleidung auf Anfrage
**) Materialkombinationen PFA / FEP untereinander méglich

Hinweise zu Erhéhung der Drehmomente bei verschiedenen Materialkombinationen

gemal den technischen Armatureninformationen sind zu beachten.

Technische Anderungen vorbehalten.

Fur Betriebstemperaturen unter -10°C / 14°F
sind Tieftemperatur- bzw. austenitische
Stéhle erforderlich.




PT-Diagramm, Class 150 - 300
ausgekleidete Armaturen

Druck
[bar] [psi]
50 725
N
Class 300 N
\\
45 653 \\
\\\\
\\
40 580
\\ T ——
\\
35 508
30 435
25 363 _——
[ ——
Class 150 T N
N,
20 290 [== - <
T eeleces eeehenn, *F\\ | ~o
Teeee, ... '\. ~
Ceel.. . \&\_ ™~
15 218 T . \;Ag‘
.‘. N : N -\L\ —
. N 7| —
%l M . R ~ \ ~ ~~
10 145 v \\ S AN
. . N
..-. \\ ~ A . \\
5 73 % M ~ N
N o \\
> . Y
0 0 * N\ * K \
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 [°C]
14 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 [°F]
Temperatur
Gehause-Material Die angegebenen Daten sind Maximalwerte
ASTM A216 - WCB nach Normen ASME B16.34 / B16.42.
— ASTM A351 - CF8M / Edelstahl
— ASTM A395 / Spharoguss WICHTIGER HINWEIS
andere Gehause-Materialien auf Anfrage flr anspruchsvolle Bedingungen, wie z. B.
Prozesstemperaturen von Uber 150°C / 302°F:
Auskleiungs-Materialkombinationen ArmaturengroRe, Medienphase, Kiikenposition
Gehause Kuken/Kugel Toiax und Temperatur (konstant oder schwankend)
— PFA PTFE oder Sonder* 210°C / 410°F kénnen sich auf die Lebensdauer auswirken.
- e PFA PFA 200°C / 392°F Wenden sie sich an das Werk, um das richtige
R alle Kombinationen mit PFAund FEP ~ 150°C / 302°F Auskleidungsmaterial, die Art der Deckeldich-
cesen PFA leitfahig PFA leitfahig** 125°C / 257°F tung und besondere Merkmale auszuwéhlen.
*) Sonderwerkstoffe (metallisch) fur Kiiken ohne Auskleidung auf Anfrage Flr Betriebstemperaturen unter -10°C / 14°F
**) Materialkombinationen PFA / FEP untereinander méglich sind Tieftemperatur-bzw. austenitische Stahle
Hinweise zu Erh6hung der Drehmomente bei verschiedenen Materialkombinationen erforderlich.

gemalf den technischen Armatureninformationen sind zu beachten.

Technische Anderungen vorbehalten.




Kukenformen: Durchgang und Mehrwege
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

STANDARD EXTRA (vollrund) Mehrwege

Ausfihrung
Kikenform

Durchgangs-Armatur

Typ F-2-ISO-STANDARD-A

Durchgang  Durchgang z.B. T4

e Stellungsanzeige fur alle Mehr-
wegekuikenhdhne verdreh- und
verliersicher mit dem Handhebel
oder der Schaftverlangerung
verschweildt

e ausgekleidete Armaturen:
Mehrwegekuken nur mit PFA-
oder FEP-Kukenauskleidung
bzw. in Sonderwerkstoffen
lieferbar, Durchgangskiken mit
PTFE-Auskleidung bis DN 100 /
NPS 4 verflgbar

Empfehlung fir Dreiwegehahne
Typ F-3-S mit senkrechtem Abgang
(langere Lebensdauer gegenuber
Typ F-3-W mit waagerechtem
Abgang)

Optionen (Kiken)

Kiken aus Spezialwerkstoffen oder
in Sonderbauform z.B. mit Spul-
funktion/Entlastungsbohrungen

im Kikenboden und/oder in der
Kukenwand

Pos.li=90° | Pos.ii=160° | pos.Iv=270
D

T4*

yo¥i=

*) Bei stark expandierenden Medien empfiehlt AZ das "i-Kuken"
(Entlastungsbohrung und offener Kiikenboden)

"i-Kiken"




Kukenformen: 3-Wege Armaturen
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

Kikenform Pos. Il = - 90°

LA¥®
1

Pos. Il = 180° Pos. IV = 270° 3-Wege (vertikal)
-

IL*

B Typ F-3-S-ISO-STANDARD-A

Cc Cc

& ® ®

Kitkenform Pos. Il = 90° Pos. Il = 180° Pos. IV =270° 3-Wege (horizontal)

| an— E—

*

Bei EXTRA-Armaturen mit IL-Kiken wird F-3-W-EXTRA mit T4-Kiiken empfohlen
(héherer Durchfluss)

Ausgekleidete Armaturen: IL-Kiiken nur in Sonderwerkstoffen lieferbar




Kukenformen: 3-Wege-120°- und 4-Wege-Armaturen
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

3-Wege (120°) Typ 3-W-120: 3-Wege (120°) Typ 3-WP-120:
e Mindestquerschnitt gewéhrleistet (Umschaltphase) e mit positiver Uberdeckung

e molchbare Ausfiihrung auf Anfrage _perrrs®® e Strémungsunterbrechung / sitive
e Mindestdurchflul gewahrleistet Trges'\gn Druckentkopplung pre?dec\(u ng

& LY 2

Pos.li=50° | Pos.ii=160° | Pos.Iv=270

@) offen

@ geschlossen




Kukenformen: 4-Wege-Spezial / 5-Wege-Armaturen
fur STANDARD- und EXTRA-Bauformen

Pos. Il =90° Pos. Il = 180° Pos. IV = 270° 4-Wege (Spezial) / 5-Wege
L B e
B cC B cC B c : *:ﬁﬁ

QB-C-D 9 B-D-E @ B-C-E
@ AE @ AC @ AD

Typ F-4-Spezial-
ISO-STANDARD

& B-D
® ACE

@ offen

@ geschlossen




QRMAQIHREN lhr Partner fur hochste Anspruche

AZ Werke AZ Service

[ Hauptsitz Deutschland Europa
AZ Armaturen GmbH ® Deutschland (Ménchweiler
Waldstrasse 7 & Rheinland)
D-78087 Moenchweiler ® Frankreich (Lyon/ Bourg-lés-Valence)
Tel.: +49 /7721 / 7504-0 ® GroRbritanien (York/Roecliffe)
sales@az-armaturen.de ® |[talien (Mailand/Caltignaga)
www.az-armaturen.de ® Polen (Warschau/Opoczno)

- ® Niederlande (Amsterdam)

[ Werk Brasilien

AZ Armaturen do Brasil LTDA. Ameriia

Av. Osvaldo Berto, 600

CEP 13255-405 ltatiba - SP
Tel.: +55/ 11 / 452499-50 / -51
az@az-armaturen.com.br
www.az-armaturen.com.br

® USA (Houston/TX)

® Brasilien (Sao Paulo, ltatiba &
Belem)

® Chile (Santiago de Chile)

® Mexiko (Mexico-City)

[l Werk China ® Peru (Lima)
AZ Armaturen (Taicang) Co., Ltd.
No. 1 Zhengzhou Road Mittlerer Osten
215400 Taicang City ® Saudi Arabien (Dammam)
Tel.: +86 / 512 / 53667600
info@az-armaturen.cn Asien
www.az-armaturen.cn ® China (Taicang)
. . ® Sid-Korea
[ Werk Siidafrika . e Thailand (Rayong)
AZ Armaturen South Africa PTY LTD. e Vietnam (Hanoi)
28 Derick Coetzee Street
Boksburg 1459 Afrika
Tel.: +27 /11/ 3973665 ® Sidafrika (Johannesburg)

sales@az-armaturen.co.za
www.az-armaturen.co.za

I Werk USA
AZ VALVES North America L.P.
18702 Intercontinental Crossing Drive
Houston, TX 77073
Tel.: +1 /832 /827 2163
sales@azvalves.com
www.azvalves.com

[ Werk Saudi Arabien
AZ Valves Arabia Manufacturing Co.

Building No. 4066, Adressen der

Street 26, Cross 09 3 AL Qt
Dammam, Kingdom of Saudi Arabia @ AZ-Service StUthunkte
Tel.: +966 / 13 835 1880 siehe: www.az-armaturen.com
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